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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

FOREWORD

The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comy -ising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to »ron.ote
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fieil's. 1>
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Speci ' zaticns,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referrzd “» a: “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Comn ‘tee .>t.rested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, goveri.mental and
nongovernmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparatior. IEC collaborates
closely with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with.con litions determined
by agreement between the two organizations.

The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly <= pos >ible, an international
consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committe= hac ripresentation from all
interested IEC National Committees.

IEC Publications have the form of recommendations for international use and = ¢ accepted by IEC National
Committees in that sense. While all reasonable efforts are made to"=ns ire that the technical content of IEC
Publications is accurate, IEC cannot be held responsible for the we ‘ l2vhich they are used or for any
misinterpretation by any end user.

In order to promote international uniformity, IEC National Comm. ‘ees undertake to apply IEC Publications
transparently to the maximum extent possible in their na.ona. and regional publications. Any divergence
between any IEC Publication and the corresponding national or :egiunal publication shall be clearly indicated in
the latter.

IEC provides no marking procedure to indicate its apprci and cannot be rendered responsible for any
equipment declared to be in conformity with an IEC Publication.

All users should ensure that they have the lates* ed.'ion cf this publication.

No liability shall attach to IEC or its director, eiapluyees, servants or agents including individual experts and
members of its technical committees and ‘=c Na..onal Committees for any personal injury, property damage or
other damage of any nature whatsueve. ~whither direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenses arising out of the publication, «cc of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publications.

Attention is drawn to the Norm~tive =+ ferences cited in this publication. Use of the referenced publications is
indispensable for the correct ‘(priication of this publication.

Attention is drawn to the hoss. ity that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of
patent rights. IEC shall not e held responsible for identifying any or all such patent rights.

International Standa:d .EC 60974-5 has been prepared by IEC technical committee 26:
Electric welding

This secon!' eu'tion cancels and replaces the first edition published in 2002 and constitutes a
technical revicion.

Thic ediun includes the following significant technical changes with respect to the previous
¢lition:

changes induced by the publication of IEC 60974-1, edition 3;
IEC 60974-5 is not applicable to spool-on torches that IEC 60974-7 covers (see Clause 1);

IEC 60974-5 is not applicable to wire feeders which are designed for use by laymen that
IEC 60974-6 covers (see Clause 1);

wire feeders with degree of protection IP23S may be stored, but are not intended to be
used outside during precipitation unless sheltered (see 6.2.1 and Table 1);

withdrawal of voltage limitation for input supply network (see 6.4);
protective connection provision for welding circuit (see 6.5);
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— addition of tilting stability (see 10.5);

— clarification of the definition of the thermal requirement test. The manufacturer gives the
maximum load (see Clause 9);

— introduction of rating plate layout for stand-alone wire feeder (see 11.2);
— introduction of new combined symbols for liquid/gas input and output based on IEC
60974-1 (see 13.2).

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/364/FDIS 26/368/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 3.
This standard shall be used in conjunction with IEC 60974-1 and |IEC 6097-.-7.

The list of all the parts of IEC 60974, under the general title Arc .“2/ldi.xg equipment, can be
found on the IEC web site.

The committee has decided that the contents of this publicaticn will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web s'te unaer "http://webstore.iec.ch” in
the data related to the specific publication. At this date, ‘he ptolication will be

e reconfirmed;

e withdrawn;

e replaced by a revised edition, or

e amended.
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety and performance requirements for industrial anc
professional equipment used in arc welding and allied processes to feed filler wire.

The wire feeder may be a stand-alone unit which may be connected to a separate “veiling
power source or one where the welding power source and the wire feeder are hcused . in a
single enclosure.

The wire feeder may be suitable for manually or mechanically guided torches.
This part of IEC 60974 is not applicable to spool-on torches that are covurec oy 1EC 60974-7.

This part of IEC 60974 is not applicable to wire feeders which are de.igned for use by laymen
and are covered by IEC 60974-6.

NOTE 1 Typical allied processes are, for example, plasma arc cutting ('\nd 2-c spraying.

NOTE 2 This standard does not include electromagnetic compati.ility ‘'EMC) requirements.
2 Normative references

The following referenced documents are. incispensable for the application of this document.
For dated references, only the edition ctel ayplies. For undated references, the latest edition
of the referenced document (includiny o1y ecmendments) applies.

IEC 60050-195, International E'ectroiechnical Vocabulary (IEV) — Part 195: Earthing and
protection against electric shock

IEC 60529:1989, Degrees f protection provided by enclosures (IP Code)
IEC 60974-1:2005, A~ waolding equipment — Part 1: Welding power sources
IEC 60974-7, Arc we. Yir,g equipment — Part 7: Torches

IEC 60974-1C  A.s welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requiremen.=
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

AVANT-PROPOS

La Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mondiale de normalisation c.mpo-
sée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a puur o.iet
de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domaii.>s u»
I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI - entre autres activités - publie des Normes interna ‘ona'=s,
des Spécification technique, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au pub’'c (\’AS) .t des
Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée a des cc ‘ités ' tudes,
aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organi.ations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent 2galement aux tra-
vaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (SO, selon des condi-
tions fixées par accord entre les deux organisations.

Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions techniques re, rése tent, dans la mesure
du possible un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les C=mite » rationaux de la CEl in-
téressés sont représentés dans chaque comité d’études.

Les Publications de la CEIl se présentent sous la forme de recommandations in. :rnationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux de la CEI. Tous les efforts rc'soi nables sont entrepris afin que la CEl
s'assure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; la C= .2.peut pas étre tenue responsable
de I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un uelconque utilisateur final.

Dans le but d'encourager l'unification internationale, les Comité= na ‘on7 ux de la CEIl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appliquer de fagon transparente les Publicatio. de la CEIl dans leurs publications nationales
et régionales. Toute divergence entre toutes Publications de I CE. et toutes publications nationales ou régio-
nales correspondantes doivent étre indiquées en termes ¢ airs dais ces derniéres.

La CEIl n’a prévu aucune procédure de marquage valant inu'~4tion d’approbation et n'engage pas sa responsa-
bilité pour les équipements déclarés conformes a une de ses Publications.

Tous les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils son* er bossassion de la derniére éditions de cette publication.

Aucune responsabilité ne doit étre imputée a 2 CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou mandatai-
res, y compris ses experts particuliers et 'es men.ores de ses comités d'études et des Comités nationaux de la
CEl, pour tout préjudice causé en cas de 1~mn ages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de quel-
conque nature que ce soit, direct ou indirec.2; ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les
dépenses découlant de la publicatior ou ' I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de tout autre Publica-
tion de la CEI, ou au crédit qui lui ~st rccordé.

L'attention est attirée sur les' réfzrences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencées est obligatoire po. © ur 2 application correcte de la présente publication.

L’attention est attirée sur 1. fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
I’objet de droits de piopr.sté intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour responsa-
ble de ne pas avoir iu  ntif' 3 de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme int:rnaconale CEl 60974-5 a été établie par le comité d'études 26 de la CEIl: Sou-
dage électrirue.

Cntte seonde édition annule et remplace la premiére édition parue en 2002 et constitue une
révicion w chnique.

Cette édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a I'édition
précédente:

modifications induites par la publication de la CEl 60974-1, édition 3;

la CEI 60974-5 ne s'applique pas aux pistolets a bobine intégrée qui sont couverts par la
CEI 60974-7 (voir Article 1);

la CEl 60974-5 ne s'applique pas aux dévidoirs congus pour étre utilisés par les non pro-
fessionnels ce qui est couvert par la CEl 60974-6 (voir Article 1);
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les dévidoirs ayant un degré de protection égal a IP23S peuvent étre stockés, mais ils ne
sont pas prévus pour l'usage a l'extérieur pendant les précipitations, sauf si protégés (voir
6.2.1 et le Tableau 1);

suppression de la limitation de la tension du réseau d’alimentation (voir 6.4);
dispositions pour le raccordement de la protection du circuit de soudage (voir 6.5);
addition de I'essai de stabilité (voir 10.5);

clarification de la définition des exigences thermiques. Le fabricant indique la charge
maximale (voir Article 9);

introduction d'une mise en page de la plaque signalétique pour un dévidoir indépendant;

introduction de nouveaux symboles combinés pour entrée et sortie de liquide/gaz Lasés
sur la CEI 60974-1 (voir 13.2).

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/364/FDIS 26/368/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informez‘io’i sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Pertie 3.

Cette norme doit étre utilisée conjointement avec la C=zl 6197 -1 et la CEIl 60974-7.

La liste de toutes les parties de la CEl 60974, s~us I titre général, Matériel de soudage a
I’arc, peut étre consultée sur le site web de la CELI.

Le comité a décidé que le contenu de cette nub'ication ne sera pas modifié avant la date de
maintenance indiquée sur le site web de i1« TEI sous "http://webstore.iec.ch"” dans les don-
nées relatives a la publication recherch4e..- cette date, la publication sera

reconduite,

supprimée,

remplacée par une édition “évisée, ou
amendée.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

1 Domaine d’application

La présente partie de la CElI 60974 spécifie les exigences de sécurité et de performance pour
le matériel utilisé en soudage a l'arc et les techniques connexes pour l'alimentation en fil
d’apport.

Le dévidoir peut étre une unité indépendante pouvant étre raccordée a une source de courant
de soudage séparée ou une unité intégrant la source de courant de soudage et le dévidoir
dans une enveloppe unique.

Le dévidoir peut étre adapté aux torches guidées manuellement ou mécaniquement.

La présente partie de la CEI 60974 ne s'applique pas aux pistolets a bobine qui sont couverts
par la CEl 60974-7.

La présente partie de la CEl 60974 ne s'applique pas aux dévidoirs congus pour étre utilisés
par les non professionnels et qui sont couverts par la CElI 60974-6.

NOTE 1 Les techniques connexes typiques sont par exemple le coupage plasma a I'arc et la projection a I'arc.

NOTE 2 La présente norme ne contient pas les exigences de compatibilité électromagnétique (CEM).
2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent do-
cument. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les références non
datées, la derniere édition du document référencé (y compris tous les amendements)
s’applique.

CEI 60050-195, Vocabulaire Electrotechnique International — Partie 195: Mise a la terre et
protection contre les chocs électriques

CEI 60529:1989, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)
CEI 60974-1:2005, Matériel de soudage a l'arc — Partie 1: Sources de courant pour soudage
CEI 60974-7, Matériel de soudage a l'arc — Partie 7: Torches

CEI 60974-10, Matériel de soudage a l'arc — Partie 10: Exigences relatives a la compatibilité
électromagnétique (CEM)





