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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Com-
mission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are described in the
ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the different types of 1ISO doc.-
ments should be noted. This document was drafted in accordance with the editorial rulas of uwc
ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subiect. of paternt rights.
ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of any pa. nt i:1b's identified
during the development of the document will be in the Introduction and/or on the ISO list of paten. declarations re-
ceived (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users <nd dc es not constitute an
endorsement.

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions relate 3.£0 conformity assessment, as
well as information about ISO's adherence to the WTO principles in the Tecnical Barriers to Trade (TBT) see the
following URL: Foreword - Supplementary information

The committee responsible for this document is ISO/TC 25, Cast ircs «nd. pig irons.

Vi © 1SO 2013 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de nor-
malisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux comi-
tés techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité tech-
nique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison
avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont décrites 1ai.=
les Directives ISO/CEI, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents critéres d'approba..~n eqg-
uis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été rédigé conformément c.:ix régles de
rédaction données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2 (voir www.iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent fzire 'obje © de droits de
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable u..ne cas avoir identi-
fieé de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les références 2ux droits de pro-
priété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de I'élaboration du docun ent sont indiqués dans
I'Introduction et/ou sur la liste ISO des déclarations de brevets regues (Voir www.iso:rg, . tents).

Les éventuelles appellations commerciales utilisées dans le présent documer.i ~on-uonnées pour information a
I'intention des utilisateurs et ne constituent pas une approbation ou une recomi :anc ation.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécficues de I'ISO liés a I'évaluation de la con-
formité, aussi bien que pour des informations au-sujet de I'adhésior-de . !SO aux principes de I'OMC concernant
les obstacles techniques au commerce (OTC) voir le lien suivan: : Fiu rew ord - Supplementary information

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est I''SO,TC 25, Fontes moulées et fontes brutes.
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Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute
(Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO.
Jede Mitgliedskérperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fur das ein Technisches Komitee eingesetzt
wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche)
Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet
bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) zusammen.

Die angewandten Verfahren zur Entwicklung dieses Dokumentes und jenen fiir die zukinftige Uberarbeitung. sir 4
in den ISO/IEC Directives, Part1 beschrieben. Insbesondere sollten die verschiedenen, nctwendige.:
Annahmekriterien fir die unterschiedlichen Arten von ISO-Dokumenten beachtet werden. Dieses Dokomet wurde
in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Part2, erarbeiict (siehe
www.iso.org/patents).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument Jegenstand von
Patentrechten sein kdnnen. Die ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlgichen Patentrechte zu
identifizieren. Einzelheiten jeglicher Patentrechte die wahrend der Entwicklung des Tokumentes festgestellt
werden, sind in der Einleitung und/oder in die ISO-Liste fir Patente aufzunehmen (siehe . ‘ww.i: 0.org/patents).

Jeder verwendete Markenname in diesem Dokument ist informativ, dient zur Un.2rstu'zung der Anwender und stellt
keine Anerkennung dar.

Als ein Beispiel fur die Bedeutung von ISO-spezifischen Benennunger «xd Ausdriicken in Bezug auf die
Konformitatsbewertung sowie Informationen Uber die Einhaltung de: WTGC Prinzipien in Bezug auf technische
Handelshemmnisse (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch. 1S?D. iehe URL: Foreword - Supplementary
information

Das verantwortliche Komitee fir dieses Dokument ist das ISO,TC : 5, ,Cast irons and pig irons” (de: Gusseisen und
Roheisen).
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Introduction

The classification and designation system for casting imperfections as given in this Technical Report is in conformi-
ty with the classification system adopted by the World Foundrymen’s Organisation (WFO) and identical to the clas-
sification published by several National foundry organisations [1][2][3].

The aims of this Technical Report are:

— to give a precise classification and description of casting imperfections;

— to designate casting imperfections by a simple code consisting of one letter and 3 numbers only;

— to facilitate the discussion and to avoid misunderstanding between manufacturer and purchaser regarding the
identification of casting imperfections;

— to bring the already existing classification and designation system to international availability.

NOTE The describtion of the imperfections in the English language and the illustrations are from the book “International Atlas of
Casting Defects”, Copyright 1974, 1993, American Foundry Society, Schaumburg, IL, USA (www.afsinc.org). (used by permis-
sion)

© I1SO 2013 — All rights reserved/Tous droits réservés ix
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Introduction

Le systeme de classification et de désignation des imperfections de fonderie tel que donné dans le présent Rap-
port Technique est en concordance avec le systéme de classification adopté par le World Foundrymen’s Organisa-
tion (WFO) et est identique aux classifications publiées par plusieurs organismes nationaux de fonderie [1] [2] [3].
Les objectifs du présent Rapport Technique sont de :

— donner une classification et une description précises des imperfections de fonderie ;

— désigner les imperfections de fonderie par un code simple composé seulement d’une lettre et de 3 chiffres ;

— faciliter les discussions et éviter des malentendus entre le fabricant et I'acheteur en ce qui concerne
I'identification des imperfections de fonderie ;

— rendre le systeme de classification et de désignation déja existant, disponible sur le plan international.
NOTE La description des imperfections en langue francaise et les illustrations proviennent de I'ouvrage "Recherche de la

Qualité des Piéces de Fonderie", 1986, Editions Techniques des Industries de la Fonderie, 44 av Division Leclerc, Sévres,
France (www.etif-online.fr) (utilisé aprés accord)

X © 1SO 2013 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Einleitung

Das Klassifikations- und Bezeichnungssystem fir Unvollkommenheiten in Gusssticken wie es in diesem
Technischen Report aufgefuhrt ist, ist Ubereinstimmend mit dem Klassifikationssystem der World Foundry
Organization (WFO) und identisch zu Klassifikationen, welche von diversen nationalen GieRereiorganisationen
veroffentlicht wurden [1][2][3].

Die Ziele dieses Technischen Reports sind:

— eine prazise Klassifikation und Beschreibung von Unvollkommenheiten in Gussstlickenn zu geben;

— Unvollkommenheiten in Gusssticken mit Hilfe einer einfachen Kodierung zu bezeichnen, die nur aus einem
Buchstaben und drei Ziffern besteht;

— die Diskussion zwischen Kunde und Hersteller zu erleichtern sowie Missverstandnissen in Bezug auf
Unvollkommenheiten in Gussstlicken vorzubeugen;

— bereits existierende Klassifikations- und Bezeichnungssysteme international verfigbar zu machen.

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Unvollkommenheiten in Gussstlicken in der englischen Sprache sowie die Abbildungen
sind dem Buch “International Atlas of Casting Defects”, Urheberrecht 1974, 1993, American Foundry Society, Schaumburg, IL,
USA (www.afsinc.org). (verwendet nach Vereinbarung)

© I1SO 2013 — All rights reserved/Tous droits réservés Xi
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Classification and designation of casting imperfections

1 Scope
This Technical Report gives the classification and designation of casting imperfections.
It mainly applies to iron castings produced in sand moulds.

It can, however, also be applied for other cast materials and other casting techniques. Specific examples are given
in Table 3

In order to avoid any confusion, the types of imperfection are defined with explanations and illustrations where
necessary.

NOTE This technical report does not contain any information regarding the causes of the imperfection and possible solutions to
avoid the imperfection. For this, the publications as listed in the bibliography should be consulted.

2 Terms and definitions
For the purpose of this document, the following terms and definitions apply.

21
imperfection
discontinuity in the casting or a deviation from the intended geometry or material specification

2.2
discontinuity
lack of continuity, or cohesion

23

defect
unacceptable imperfection

3 Designation system

The designation system specified in this Technical Report is identical to the designation system for casting imper-
fections as described in the publications listed in the bibliography [1] [2] [3] [4].

The designation system has four positions; a letter to designate the imperfection category (see Table 1) and a
three-digit number to designate the group (1%, see Table 2), sub-group (2"") and each particular imperfection (3“’).
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